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ABIPLAS® CUT 70

ABIPLAS® CUT 70 MT

■

■

■

■

ABIPLAS® CUT 70
ABIPLAS® CUT 70 MT

6 m*
ABIPlAs® cUT 70 742.d004
ABIPlAs® cUT 70 742.d037
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d110
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d111

ABIPlAs® cUT 70 742.d022
ABIPlAs® cUT 70 742.d022
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d109
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d109

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 15–22 A (max. 25 A)
Zaťaženie: 70 A (pri 60 % dZ)

50 A (pri 100 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 155 l/min
Prevádzkový tlak: 5-5,5 bar
hodnoty vzduchu stanovené
s dýz. otvorom 1,1 mm:
- plazmový vzduch: cca 22 l/min.
- softštart: ≥ 12 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: hf (Vf)
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený plyn
napätie zápalu: 7 kV
Výkon rezania: max. 25 mm pri 70 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu

robustná konštrukcia a optimálne chladenie
zaručujú dlhú životnosť horáka a spotrebného
materiálu
rukoväť s dlhým spínačom umožňuje velký
odstup ruky od reznej drážky a tým bezpečnú a
bezúnavnú prácu
rýchlo vymeniteľný spotrebný materiál
(vrátane izolátora) – jednoduchá manipulácia
Veľký výber spotrebného materiálu a
príslušenstva

Rezacie horáky „ABIPLAS® CUT“ vzd. chladené
Veľkosť výkonu do 70 A

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prípoj

samostatný prípoj g1/4*
centrálny prípoj**
samostatný prípoj g1/4*
centrálny prípoj**

Telo horáka
Typ Obj. č.

Plazmové rezacie horáky typovej rady ABIPlAs®

cUT sú k plazmovému rezaniu so stlačeným vzdu-
chom ako plazmový a studený plyn nasaditeľné
vo všetkých rezacích polohách.

Vďaka veľkej ponuky plazmových dýz a elektród
ako aj ďalšieho príslušenstva sú tieto plazmové
rezacie horáky vhodné pre širokú oblasť použitia.
ABIPlAs® cUT je ideálny pre individuálnu stálu
prevádzku aj pod najťažšími podmienkami. rovnako
ako v manuálnych aj v automatizovaných aplikáciách.

* Iné dĺžky na vyžiadanie.

**dbajte pre bezpečnosť užívateľa na to, aby centrálna koncovka na zdroji prúdu zodpovedala en 60 974-1. Pri objednávke udávajte presný typ zdroja ako aj pokrytie
konektora.
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ABIPLAS® CUT 70, ABIPLAS® CUT 70 MT

742.d012

742.d056 742.d057

742.d073

Ø 0,9 mm / 30 A 742.d008 742.d027 742.d014 742.d029
Ø 1,1 mm / 30–50 A – – 742.d038 –
Ø 1,1 mm / 30–60 A 742.d018 742.d028 – –
Ø 1,2 mm / 50–70 A 742.d041 – – –

742.d078

742.d113

742.d010

742.d114

742.d060

742.d063

Izolátor

Telo hlavice (Bj=2)

Ochrana proti rozstreku (Bj=2)

Dinstančná pružina* (Bj=2)

Fezetová dýza*

Korunková dýza dlhá*

Prepaľovacia dýza na diery*

Vírivý krúžok (Bj=2)

Elektróda (Bj=10) štandard dlhá

Spotr. mat. /
náhr. diely

Dýza štandard
(Bj=10)

štandard s krížovou
drážkou (Bj=10)

dlhá
(Bj=5)

dlhá s krížovou
drážkou (Bj=5)

*pre ručné rezacie horáky
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ABIPLAS® CUT 110

ABIPLAS® CUT 110 MT

■

■

■

■

6 m*
ABIPlAs® cUT 110 745.d001
ABIPlAs® cUT 110 745.d048
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d035
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d059

ABIPlAs® cUT 110 745.d025
ABIPlAs® cUT 110 745.d025
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d051
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d051

ABIPLAS® CUT 110
ABIPLAS® CUT 110 MT
Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 15–25 A (max. 27 A)
Zaťaženie: 110 A (pri 60 % dZ)

90 A (pri 100 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 180 l/min.
Prevádzkový tlak: 5–5,5 bar
hodnoty vzduchu stanovené
s dýz. otvorom 1,1 mm:
- plazmový vzduch: cca 30 l/min.
- softštart: ≥ 15 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: hf (Vf)
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený plyn
napätie zápalu: 7 kV
Výkon rezania: max. 40 mm pri 110 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu

Rezacie horáky „ABIPLAS® CUT“ vzd. chladené
Veľkosť výkonu do 110 A

robustná konštrukcia a optimálne chladenie
zaručujú dlhú životnosť horáka a spotrebného
materiálu
rukoväť s dlhým spínačom umožňuje veľký
odstup od reznej drážky a tým bezpečnú a bezú-
navnú prácu

rýchlo vymeniteľný spotrebný materiál
(vrátane izolátora)
Veľký výber spotrebného materiálu a
príslušenstva

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prípoj

samostatný prípoj g1/4“
centrálny prípoj**
samostatný prípoj g1/4“
centrálny prípoj**

Telo horáka
Typ Obj. č.

*Iné dĺžky na vyžiadanie.

**dbajte pre bezpečnosť užívateľa na to, aby centrálna koncovka na zdroji prúdu zodpovedala en 60 974-1. Pri objednávke udávajte presný typ zdroja ako aj pokrytie
konektora.
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ABIPLAS® CUT 110, ABIPLAS® CUT 110 MT

745.d020

745.d008 745.d016

745.d113

Ø 1,0 mm / 30–50 A 745.d018 – – –
Ø 1,2 mm / 40–70 A 745.d010 – – –
Ø 1,2 mm / 50 A – – 745.d066 745.d068
Ø 1,4 mm / 70–90 A 745.d017 – – –
Ø 1,6 mm / 90–110 A 745.d065 – – –

– 745.d067 – –

745.d204

757.d092

745.d012

757.d090

757.d098
Prepaľovacia dýza na diery*

*pre ručné rezacie horáky

Fazetová dýza*

Distančná pružina* (Bj=2)

Ochrana proti rozstreku (Bj=2)

Telo hlavice (Bj=2)

Vírivý krúžok (Bj=2)

Izolátor

Spotr. mat. /
náhr. diely

Elektróda (Bj=5) štandard dlhá

Dýza (Bj=5) štandard dýza na
drážkovanie

dlhá dlhá s krížovou
drážkou

dýza na drážkovanie
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ABIPLAS® CUT 150 MT

ABIPLAS® CUT 150

■

■

■

■

6 m*
ABIPlAs® cUT 150 757.d001
ABIPlAs® cUT 150 757.d023
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d029
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d033

ABIPlAs® cUT 150 757.d020
ABIPlAs® cUT 150 757.d020
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d028
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d028

ABIPLAS® CUT 150
ABIPLAS® CUT 150 MT

Rezacie horáky „ABIPLAS® CUT“ vzd. chladené
Veľkosť výkonu do 150 A

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prípoj

samostatný prípoj g1/4“
centrálny prípoj**
samostatný prípoj g1/4“
centrálny prípoj**

Telo horáka
Typ Obj. č.

robustná konštrukcia a optimálne chladenie
zaručujú dlhú životnosť horáka a spotrebného
materiálu
rukoväť s dlhým spínačom umožňuje veľký
odstup od reznej drážky a tým bezpečnú a
bezúnavnú prácu

rýchlo vymeniteľný spotrebný materiál
(vrátane izolátora) – jednoduchá manipulácia
Veľký výber spotrebného materiálu a
príslušenstva – pre všetky rezacie úlohy

*Iné dĺžky na vyžiadanie.

** dbajte pre bezpečnosť užívateľa na to, aby centrálna koncovka na zdroji prúdu zodpovedala en 60 974-1. Pri objednávke udávajte presný typ zdroja ako aj pokrytie
konektora.

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 15–27 A (max. 29 A)
Zaťaženie: 150 A (pri 60 % dZ)

120 A (pri 100 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 235 l/min.
Prevádzkový tlak: 5–5,5 bar
hodnoty vzduchu s dýzovým
otvorom 1,1 mm:
- plazmový vzduch: cca 39 l/min.
- softštart: ≥ 15 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: hf (Vf)
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený plyn
napätie zápalu: 7 kV
Výkon rezania: max. 55 mm pri 150 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu
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ABIPLAS® CUT 150, ABIPLAS® CUT 150 MT

757.d032

757.d008 757.d017

757.d060

Ø 1,2 mm / 50 A – – 757.d016
Ø 1,2 mm / 70 A 757.d037 – –
Ø 1,5 mm / 70–90 A 757.d009 – –
Ø 1,6 mm / 90–120 A 757.d010 – –
Ø 1,8 mm / 120–150 A 757.d011 – –

– 757.d015 –

757.d091

757.d092

745.d012

757.d090

757.d098

Spotr. mat /
náhr. diely

*pre ručné rezacie horáky

Prepaľovacia dýza na diery*

Fazetová dýza*

Distančná pružina* (Bj=2)

Izolátor

Elektróda (Bj=5) štandard dlhá

Vírivý krúžok (Bj=2)

Ochrana proti rozstreku (Bj=2)

Telo hlavice (Bj=2)

Dýza (Bj=5) štandard dýza na drážkovanie dlhá s krýžovu
drážkou

dýza na drážkovanie
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ABIPLAS® CUT 200 W MT

ABIPLAS® CUT 200 W

6 m 12 m
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0050 758.0062
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1012 758.1019
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0054 758.0063
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1015 758.1020

6 m 12 m
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0052 758.0064
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1014 758.1021
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0061 758.0065
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1018 758.1022

ABIPlAs® cUT 200 W 758.0060
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1016
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0060
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1016

ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT

Telo horáka
Typ Obj. č.

Rezacie horáky „ABIPLAS® CUT“ kvap. chladené
Veľkosť výkonu do 200 A

Horák kompletný (výbava štandard) Obj. č.
Typ Prípoj

samostatný prípoj
samostatný prípoj
centrálny prípoj*
centrálny prípoj*

Horák kompletný (výbava špeciál) Obj. č.
Typ Prípoj

samostatný prípoj
samostatný prípoj
centrálny prípoj*
centrálny prípoj*

Markantný v dizajne, inovatívny a kompetentný v
technológii – ABIPlAs® cUT 200 W, kvapalinou
chladený plazmový rezací horák od ABIcor BIn-
Zel ( v ručnom a strojnom prevedení).

Priamo chladená plazmová elektróda a tým vysoká
životnosť plazmovej elektródy a plazmovej dýzy
ako aj jednoduchá konštrukcia s malým množstvom,
rýchlo vymeniteľných spotrebných dielov sú len
niektoré z predností.

najvyššie možná efektivita, najlepší rezací výkon a
viac flexibility pre najlepšie výsledky v každodennom
nasadení.

**dbajte pre bezpečnosť užívateľa na to, aby centrálna koncovka na zdroji prúdu zodpovedala en 60 974-1.
Pri objednávke udávajte presný typ zdroja ako aj pokrytie konektora.

Výbava štandard / špeciál
Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenie: kvapalinou
Pilotný prúd: 15–27 A (max. 29 A)
Zaťaženie: 200 A / 160 A

pri 100 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prevádzkový tlak: 3,5–4,5 bar / 3,5 bar
hodnoty vzduchu stanovené
dýz. otvorom 1,8 mm:
- plazmový vzduch: cca 39 l/min. / cca 21

l/min.
- softštart: ≥ 15 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 20 sek.
druh zápalu: hf (Vf)
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový plyn
napätie zápalu: 7 kV
Výkon rezania: max. 70 mm pri 200 A /

max. 60 mm pri 160 A
závislé od materiálu a
zdroja prúdu
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ABIPLAS® CUT 200 W, ABIPLAS® CUT 200 W MT

757.d032

758.0030 758.0031

757.d060 758.0028

Ø 1,2 mm / 40–70 A 758.0035 758.0040
Ø 1,4 mm / 70–90 A 758.0036 758.0041
Ø 1,6 mm / 90–120 A 758.0037 758.0042
Ø 1,8 mm / 120–160 A 758.0038 758.0043
Ø 2,0 mm / 160–200 A 758.0039 758.0044

758.0073 –

758.0020

758.0026

758.0070 758.0027 758.0069

Spotr. mat. /
náhr. diely

Dýza na drážkovanie**

Ochranná hlavica

Ochrana proti rozstreku

Držiak odstupu Prepaľovacia dýza na diery Fazetová dýza*** Korunková dýza

Plazmová dýza (Bj=10) štandard špeciál*

Izolátor

Elektróda (Bj=5) štandard špeciál*

Vírivý krúžok štandard špeciál*

*Výbava “špeciál” je určená pre plazmové zariadenia bez funkcie softštart ako aj pre zariadenia, pri ktorých má horák problémy so zápalom pri použití štand. výbavy.

**Max. 150 A, používa sa namiesto štandardnej plazmovej dýzy.

***fazetová dýza je určená pre verziu MT ako pomôcka nastavenia.
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■
■

■

■■

■

ABICUT 25K

ABICUT 45

4 m 6 m
ABIcUT 25K (2-adrig) 748.0054.1 –
ABIcUT 25K (4-adrig) 748.0047.1 –
ABIcUT 45 – 748.0046.1
ABIcUT 45 – 748.0056.1

ABIcUT 25K / 45 748.0020.1
ABIcUT 25K / 45 748.0020.1
ABIcUT 25K / 45 748.0020.1
ABIcUT 25K / 45 748.0020.1

ABICUT 25K

ABICUT 45

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 10–15 A (max. 18 A)
Zaťaženie: 20 A (pri 35 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 29 l/min.
Prevádzkový tlak: 2 bar
hodnoty vzduchu stanovené
s dýz. otvorom 0,65 mm:
- plazmový vzduch: cca 8,5 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: kontakt
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený vzduch
Výkon rezania: 6 mm pri 20 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 10–15 A (max. 18 A)
Zaťaženie: 40 A (pri 60 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 119 l/min.
Prevádzkový tlak: 5 bar
hodnoty plynu stanovené s dýz. otvorom 0,8 mm:

- plazmový vzduch cca 15,5 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: kontakt
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený plyn
Výkon rezania: 10 mm pri 40 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu

Akurátny spínač – komfortné ovládanie
robustná konštrukcia a optimálne chladenie –
dlhá životnosť horáka a spotrebných dielov

redukcia nákladov pri termickom delení kon-
taktným zapaľovaním horákov
Kompatibilné so všetkými plazmovými rezacími
zdrojmi prúdu

Plazmové rezacie horáky „ABICUT“ vzduch. chladené
Veľkosť výkonu do 40 A

Vzduchom chladené plazmové rezacie horáky línie
„ABIcUT“ sú určené na plazmové rezanie so
stlačeným vzduchom od 25 do 75 A vo všetkých
bežných rezacích pozíciách. robustné v konštrukcii,
inovatívne v dizajne.

ergonomicky formovaná, krátka rukoväť –
najlepšia možná manipulácia
Inovatívna ochrana zapnutia – pre bezpečnú
prácu

Telo horáka
Typ Obj. č.

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prípoj

samostatný prípoj
samostatný prípoj
samostatný prípoj
centrálny prípoj*

*dbajte pre bezpečnosť užívateľa na to, aby centrálna koncovka na zdroji prúdu zodpovedala en 60 974-1.
Pri objednávke udávajte presný typ zdroja ako aj pokrytie konektora.
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ABICUT 25K ABICUT 45

Ø 0,65 mm / 20–25 A 748.0034.10 – 748.0034.10 –
Ø 0,80 mm / 20–40 A 748.0035.10 – 748.0035.10 –
Ø 0,90 mm / 20–40 A – 748.0049.10 – 748.0049.10

ABICUT 25K, ABICUT 45

748.0032.10 748.0048.10 748.0032.10 748.0048.10

748.0033.2 748.0033.2

25 A / 45 A 748.0042.2 748.0043.2
35 A 748.0052.2 –

748.0050.5 748.0050.5

Dýza (Bj=10) štandard dlhá s krížovou
drážkou

štandard dlhá s krížovou
drážkou

Ochranná hlavica (Bj=2)

Distančná pružina (Bj=5)

Vírivý krúžok (Bj=2)

Elektróda (Bj=10) štandard dlhá štandard dlhá

Spotr. mat. /
náhr. diely
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ABICUT 75 Koaxialkabel

■

■

■
■

■

■

■

■

■
■

ABICUT 75

6 m
ABIcUT 75 748.0124.1
ABIcUT 75 748.0130.1
ABIcUT 75 hf 748.0125.1
ABIcUT 75 hf 748.0131.1

748.0132.1
748.0133.1

ABIcUT 75 748.0100.1
ABIcUT 75 748.0100.1
ABIcUT 75 hf 748.0100.1
ABIcUT 75 hf 748.0100.1

748.0100.1
748.0100.1

ABICUT 75
ABICUT 75 HF
ABICUT 75 Koaxialkabel
ABICUT 75 HF Koaxialkabel

ABIcUT 75 koax. kábel
ABIcUT 75 hf koax. kábel

Telo horáka
Typ Obj. č.

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prípoj*

samostatný prípoj g1/4“
centrálny prípoj**
samostatný prípoj g1/4“
centrálny prípoj**

ABIcUT 75 koaxiálny kábel centrálny prípoj**
ABIcUT 75 Vf (hf)
koaxiálny kábel

centrálny prípoj**

*Iné varianty prípojov zo strany stroja na vyžiadanie.
**dbajte pre bezpečnosť užívateľa na to, aby centrálna koncovka na zdroji prúdu zodpovedala en 60 974-1.
Pri objednávke udávajte presný typ zdroja ako aj pokrytie konektora.

ergonomicky formovaná, krátka rukoväť –
najlepšia možná manipulácia
Inovatívna ochrana zapnutia – pre bezpečnú
prácu
Akurátny spínač – komfortné ovládanie
robustná konštrukcia a optimálne chladenie –
dlhá životnosť horáka a spotrebných dielov
redukcia nákladov pri termickom delení kon-
taktným zapaľovaním horákov

Kompatibilné so všetkými plazmovými rezacími
zdrojmi prúdu
nárazu odolná ochranná hlavica zo špeciál-
neho materiálu
dvojstupňová distančná ochrana pre najlepšie
rezacie výsledky a bezporuchový rezací proces
vo vysoko ako aj nízkoampérovej oblasti
opcionálne s koaxiálnym káblom
opcionálne v hf prevedení

Plazmové rezacie horáky „ABICUT“ vzduch. chladené
Veľkosť výkonu do 75 A

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 15–22 A (max. 25 A)
Zaťaženie: 75 A (pri 60 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 135 l/min.
Prevádzkový tlak: 5–5,5 bar
hodnoty vzduchu stanovené
s dýz. otvorom 1,2 mm:
- plazmový vzduch: cca 25 l/min.
- softštart: ≥ 12 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: kontakt / hf (Vf)
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený vzduch
napätie zápalu: 7 kV hf (Vf)
Výkon rezania: 20 mm pri 75 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu
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748.0116.2 748.0116.2 748.0129.2

748.0118.10 748.0118.10 748.0128.10

Ø 1,0 mm / bis 55 A 748.0119.10 748.0119.10 –
Ø 1,2 mm / bis 75 A 748.0120.10 748.0120.10 –
Ø 1,0 mm / bis 50 A – – 748.0121.10
Ø 1,2 mm / bis 70 A – – 748.0122.10

748.0108.2 748.0117.2

748.0112.2 748.0112.2

748.0115.5 748.0115.5

748.0127.2 748.0127.2

ABICUT 75

748.0107.5

Štandard VF (HF) prevedenie

Vírivý krúžok (Bj=2)

Spotr. mat /
náhr. diely

Tlačná pružina (Bj=5)

Chladiaca rúrka (Bj=2) štandard štandard dlhá

Elektróda (Bj=10) štandard štandard dlhá

Dýza (Bj=10) štandard štandard dlhá

Ochranná hlavica (Bj=2)

Distančná pružina (Bj=5)

Distančná ochrana (Bj=2)
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■

■

■

4 m 6 m
PsB 31 KZs 742.0046 742.0087
PsB 31 hfs 742.0109 742.0134
PsB 31 KKs 742.0135 742.0136

PsB 31 s 742.0104
PsB 31 s 742.0104
PsB 31 s 742.0104

PSB 31 KZS
PSB 31 HFS
PSB 31 KKS
Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 10–15 A (max. 18 A)
Zaťaženie: 30 A (pri 60 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 130 l/min.
Prevádzkový tlak: 3,5–4,5 bar
hodnoty vzduchu stanovené
s dýz. otvorom 1,0 mm:
- plazmový vzduch: cca 12,5 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 15 sek.
druh zápalu: kontakt / hf (Vf)
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený vzduch
napätie zápalu: 7 kV hf (Vf)
Výkon rezania: max. 10 mm pri 30 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu

Plazmové rezacie horáky „PSB“ vzd. chladené
Veľkosť výkonu do 30 A

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prípoj

Jednop. s kontaktným zapaľovaním
Jednop. s bezdotyk. zapaľovaním
Jednop. so skrat. – kont. zapaľovaním

Telo horáka
Typ Obj. č.

Jednoplynové zariadenia, vyložené pre
kontaktné zapaľovanie (KZs)
Jednoplynové zariadenia, vyložené pre
kontaktno – skratové zapaľovanie (KKs)
Jednoplynové zariadenia, vyložené pre vysoko-
napäťové impulzné zapaľovanie (hfs)

Plazmový rezací horák PsB 31 – robustný a spoľah-
livý klasický horák pre oblasť ručného rezania s
bezpečnostným vypínaním.

V závislosti od výbavy a zodpovedajúceho
káblového zväzku je PsB 31 nasaditeľný pre:

Pozor! Bezpečnostné upozornenie: Každý zásah na a v horáku je možné vykonať až po odpojení zdroja prúdu – bezohľadu na to, či sa jedná o výmenu spotrebného
materiálu alebo o montáž horáka.
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PSB 31 KZS / PSB 31 KKS / PSB 31 HFS

15,0 mm 742.0015 742.0015 742.0015 –
15,5 mm 742.0016 742.0016 742.0016 –
17,5 mm – – – 744.0064

744.0024 – –

742.0025 742.0082 742.0038

Ø 1,0 mm / 30–40 A 742.0011 742.0083 742.0011 742.0030
Ø 1,2 mm / 40–50 A 742.0026 742.0105 742.0026 –

– 742.0084 –

742.0004 742.0086 742.0004

– 742.0089 742.0089

742.0099 742.0099 742.0099

Vodiace púzdro /
izolačná pružina (Bj=10)

Spotr. mat. /
náhr. diely

Vodiace púzdro Izolačná objímka Izolačná objímka

Prevedenie KZS Prevedenie KKS Prevedenie HFS

Elektróda (Bj=10)

štandard

Pružina (Bj=10)

Plazmová dýza (Bj=10)

Pružina (Bj=10)

Ochranná hlavica (Bj=10)

Pruž. krúžok (Bj=10)

Bezpečnostná svorka



1�

AUT PSB 121 L

PSB 60 S

AUT PSB 60 L

PSB 121 S

■

■

4 m 6 m
PsB 60 s 745.0051 745.0038
AUT PsB 60 l – 745.0025
PsB 121 s 747.0078 747.0075
AUT PsB 121 l – 747.0010

PsB 60 s 745.0035
AUT-PsB 60 l 745.0021
PsB 121 s 747.0136
AUT-PsB 121 l 747.0005

PSB 60 S / AUT PSB 60 L

PSB 121 S / AUT PSB 121 L

Plazmové rezacie horáky “PSB”
vzd. chladené • Veľkosť výkonu do 100 A

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prípoj

Jednop. / s pruž. nosičom a pruž.
Jednop. / s pruž. nosičom
dvojp. / s pruž. nosič. a roh. dýzou
dvojp. / s pruž. nosičom

Telo horáka
Typ Obj. č.

pre oblasť ručného rezania, s bezpečnostným
vypínaním
pre stroje s vysokonapäťovým impulzným
zapaľovaním

PsB 60 jednoplyn a PsB 12 dvojplyn – robustné a
spoľahlivé horáky, niekoľko rokov osvedčené a stále
ešte aktuálne:

Pozor! Bezpečnostné upozornenie: Každý zásah na a v horáku je možné vykonať až po odpojení zdroja prúdu – bezohľadu na to, či sa jedná o výmenu spotrebného
materiálu alebo o montáž horáka.

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 15–22 A (max. 25 A)
Zaťaženie: 60 A (pri 35 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca 150 l/min.
Prevádzkový tlak: 5–6 bar
hodnoty vzduchu stanovené
s dýz. otvorom 1,3 mm:
- plazmový vzduch: cca 18,5 l/min.
- softštart: ≥ 12 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: hf (Vf)
dodávka plynu: stlačený vzduch ako plaz-

mový a chladený vzduch
napätie zápalu: 7 kV
Výkon rezania: max. 10 mm pri 30 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: vzduchom
Pilotný prúd: 15–22 A (max. 25 A)
Zaťaženie: 100 A (pri 35 % dZ)
druh plynu: stlačený vzduch
Prietok plynu: cca. 150 l/min.
Prevádzkový tlak: 3,5–4,5 bar (plazmový plyn)

5,5–7,0 bar (chladený plyn)
hodnoty vzduchu stanovené
s dýzovým otvorom 1,5 mm:
- plazmový vzduch: cca. 18 l/min.
- softštat ≥ 12 l/min.
Čas dopĺňania plynu: ≥ 60 sek.
druh zápalu: Vf (hf)
napätie zápalu: 7 kV
Výkon rezania: max. 40 mm pri 100 A

závislé od materiálu a
zdroja prúdu
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PSB 60 S / AUT-PSB 60 L / PSB 121 S / AUT PSB 121 L

743.0441

Ø 1,0 mm / 30–40 A 743.0122 743.0202
Ø 1,3 mm / 50–60 A 743.0142 743.0261
Ø 1,5 mm / 70–80 A 743.0132 743.0203
Ø 1,8 mm / 90–100 A 743.0209 743.0262

743.0355 –

743.0131 743.0125 743.0114

743.0267 743.0149 743.0170 743.0127 743.0168 –

– 743.0126 –

743.0407

Elektróda (Bj=10)

Bezpečnostná svorka kpl.

Spotr. mat. /
náhr. diely

Nosič distančnej dýzy

Plazmová dýza (Bj=10)

Nosič pružiny /
distančná obj. /
nosič distančnej obj.

Nosič
pružiny

Distančná
objímka

Nosič pruž.
kol. pre faz. rez

Distančná dýza /
rohová dýza /
pruž. krúžok

Roh. dýza
kpl. pre nosič

pruž.

Pruž.
krúžok

Distančná
dýza

Rohová
dýza

Ø 2,0 mm / nad 100 A
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ABIPLAS® WELD 100 W

ABIPLAS® WELD
100 W MT

ABIPLAS® WELD 150 W

ABIPLAS® WELD
150 W MT

ABIPLAS® WELD 100 W
ABIPLAS® WELD 100 W MT

3–100 A
100 %

0,8–3,6 mm
1,1 KW

ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 150 W MT

15–150 A
100 %

1,2–3,0 mm
1,5 KW

4 m � m
ABIPlAs® Weld 100 W 698.0075 698.0085
ABIPlAs® Weld 100 W MT 70 698.1010 698.1011
ABIPlAs® Weld 100 W MT 698.1013 698.1014
ABIPlAs® Weld 150 W 698.2023 698.2024
ABIPlAs® Weld 150 W MT 70 698.3009 698.3010
ABIPlAs® Weld 150 W MT 698.3011 698.3012

ABIPlAs® Weld 100 W 698.0001
ABIPlAs® Weld 100 W MT 70 698.0134
ABIPlAs® Weld 100 W MT 698.1001
ABIPlAs® Weld 150 W 698.2001
ABIPlAs® Weld 150 W MT 70 698.2080
ABIPlAs® Weld 150 W MT 698.3001

Plazmové zvár. horáky „ABIPLAS® WELD“
kvapalinou chladené

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: kvapalinou
Zvárací prúd:
doba zapnutia:
rýchlosť zvárania: Vs do 1,5 m/min.
Priemer dýzy:
Potrebný chladiaci výkon:

Technické údaje podľa EN 60 974-7:
spôsob chladenia: kvapalinou
Zvárací prúd:
doba zapnutia:
rýchlosť zvárania: Vs do 4,0 m/min.
Priemer dýzy:
Potrebný chladiaci výkon:

Horák kompletný Obj. č.
Typ Prevedenie*

centrálny prípoj
centrálny prípoj
centrálny prípoj
centrálny prípoj
centrálny prípoj
centrálny prípoj

s ABIPlAs® Weld prezentuje ABIcor BInZel
novú generáciu plazmových zváracích horákov
pre najvyššiu hospodárnosť. Vďaka extrémne malej
stavby uľahčujú ABIPlAs® Weld horáky prístupnosť
práve pri zložitých geometriách. Mimoriadne
stabilný zvárací proces umožňuje zváranie bez
rozstreku ako aj zvarové stehy vysokej akosti.
Tým odpadajú náročné dodatočné práce. A to
všetko v manuálnej a automatizovanej oblasti.

Telo horáka
Typ Obj. č.

*Ďalšie prevedenia (jednoprípoj alebo s centrálnou koncovkou) na vyžiadanie.
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ABIPLAS® WELD 100 W / MT ABIPLAS® WELD 150 W / MT

ABIPLAS® WELD 100 W / MT
ABIPLAS® WELD 150 W / MT

Ø 1,0 mm 698.0058 –
Ø 1,6 mm 698.0059 698.2033
Ø 2,4 mm 698.0016 698.2030
Ø 3,2 mm 698.0027 698.2012

Ø 1,0 mm 698.0064 –
Ø 1,6 mm 698.0065 698.0065
Ø 2,4 mm 698.0066 698.0066
Ø 3,2 mm 698.0067 698.0067

Ø 1,0 mm 698.0054 –
Ø 1,6 mm 698.0055 698.2035
Ø 2,4 mm 699.0081 698.2032
Ø 3,2 mm 698.0029 698.2020

698.0048 699.0041

Ø 0,8 mm 698.0060 698.0077 – –
Ø 1,2 mm 698.0061 698.0078 698.2036 –
Ø 1,4 mm – – 698.2037 –
Ø 1,6 mm – – 698.2038 698.2057
Ø 1,7 mm 698.0062 698.0079 – –
Ø 1,8 mm – – 698.2014 –
Ø 2,0 mm – – 698.2015 698.2058
Ø 2,3 mm 698.0019 698.0080 698.2016 –
Ø 2,6 mm 698.0063 698.0081 698.2017 698.2059
Ø 3,0 mm 698.0030 – 698.2018 –
Ø 3,6 mm 698.0053 – – –

698.0012 698.2009

698.0015 698.0082 699.0071 698.2060

698.0018 698.0083 698.2019 698.2062

Spotr. mat. /
náhr. diely

57 mm 57 mm

Hlavica horáka

Centrovacia keramika

Izolačný krúžok

Plynový difúzor

Plynová hubica

Kaliber

Wolfrámová elektróda

Plazmová dýza
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4 m 6 m
ABIPlAs® cUT 70 – 116.d003 100.0074 – 100.0100
ABIPlAs® cUT 70 MT – 116.d003 100.0074 – 100.0100
ABIPlAs® cUT 110 – 116.d003 100.0074 – 100.0100
ABIPlAs® cUT 110 MT – 116.d003 100.0074 – 100.0100
ABIPlAs® cUT 150 – 116.d004 100.0074 – 100.0100
ABIPlAs® cUT 150 MT – 116.d004 100.0074 – 100.0100
PsB 31 KZs/KKs 116.0470 116.0472 – 100.0099 –
PsB 31 hfs 116.0470 116.0472 100.0074 100.0099 –
PsB 60 s 116.0592 116.0299 100.0074 100.0099 –
AUT PsB 60 l – 116.0299 100.0074 – –
PsB 121 s – 116.0098 100.0074 100.0099 –
AUT PsB 121 l – 116.0106 100.0074 – –

ABIcUT 25K 4-pól. 748.0045.1 – –
ABIcUT 25K 2-pól 748.0055.1 – –
ABIcUT 45 – 748.0044.1 748.0057.1
ABIcUT 75 standard / hf – 748.0123.1 748.0123.1
ABIcUT 75 Koax. kábel/štandard/hf – – 748.0134.1

4 m � m 4 m � m
ABIPlAs® Weld 100 W 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPlAs® Weld 100 W MT 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPlAs® Weld 150 W 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPlAs® Weld 150 W MT 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112

6 m 12 m 6 m 12 m
ABIPlAs® cUT 200 W 115.0520 115.0525 115.0522 115.0526 100.0074 100.0099
ABIPlAs® cUT 200 W MT 115.0520 115.0525 115.0522 115.0526 100.0074 100.0099

IV. Komponenty káblového zväzku PLAZMA zváracích horákov kvapalinou chladených

Typ Prúdový kábel 1 Prúdový kábel 2 Pilotný vodič 1-pól. Ovládací vodič 7-pól.
za m za m

III. Komponenty káblového zväzku PLAZMA rezacích horákov kvapalinou chladených

Typ Prúdový kábel SP Prúdový kábel CP Pilotný vodič 1-pól. Ovládací vodič 2-pól.
za m za m

Komponenty káblových zväzkov a káblové zväzky

I. Komponenty káblového zväzku PLAZMA rezacích horákov vzduchom chladených

Typ Prúdový kábel Pilotný vodič
1-pól.

Ovládací vodič
za meter

za m 2-pól. 3-pól.

II. Káblové zväzky PLAZMA rezacích horákov vzduchom chladených

Typ Popis 4 m 6 m
Samostatný prípoj Centrálny prípoj
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ABIPlAs® Weld 100 W 108.0028
ABIPlAs® Weld 150 W
ABIPlAs® Weld 100 W 400.0391
ABIPlAs® Weld 150 W

102.0124 109.0011 109.0032 109.0055 109.0056 109.0057
173.0001 • • • •

173.0006 •

173.0007 •

173.0008 •

6 m
ABIPlAs® cUT 70 – – – 107.d004* –
ABIPlAs® cUT 70 MT – – – 107.d004* –
ABIPlAs® cUT 110 – – – 107.d004* –
ABIPlAs® cUT 110 MT – – – 107.d004* –
ABIPlAs® cUT 150 – – – 107.d005* –
ABIPlAs® cUT 150 MT – – – 107.d005* –
ABIPlAs® cUT 200 W 109.0032 109.0057 109.0056 – 107.0004
ABIPlAs® cUT 200 W MT 109.0032 109.0057 109.0056 – 107.0004
PsB 31 KZs/KKs – – – – 110.0018
PsB 31 hfs – – – – 110.0018
PsB 60 s – – – – 105.0005
AUT PsB 60 l – – – – 105.0005
PsB 121 s 109.0039 – – – 105.0005
AUT PsB 121 l 102.0124 – – – 105.0005
ABIPlAs® Weld 100 W 109.0055 109.0011 109.0011 – 105.0005
ABIPlAs® Weld 100 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 – 105.0005
ABIPlAs® Weld 150 W 109.0055 109.0011 109.0011 – 105.0005
ABIPlAs® Weld 150 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 – 105.0005

VI. Kožená hadica a hadicová spojka

Typ Popis Obj. č.
Kožená hadica 0,8 m

spojka hadice kompletná pre spojenie koženej / vonkajšej hadice

Obj. č. pre hadicu
(Bj=20)

Hadice a svorky

V. Hadice na plyn a kvapalinu, vonkajšie hadice

Typ Plynová hadica
za m

Had. pre chod
vpred za m

Had. pre chod
vzad za m

Vonkajšia hadica
za m

*len pre samostatný prípoj. Pre centrálny prípoj na vyžiadanie

VII.

Typ

svorka Ø=9,0
s vložkou, označenie 9,5
svorka Ø=6,2
s vložkou, označenie 6,6
svorka Ø=7,5
s vložkou, označenie 8,0
vorka Ø=5,7
s vložkou, označenie 6,1
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743.0294
743.0384

250 mm 440 mm
PsB 31 742.0187 – 743.0346 743.0342 743.0343
PsB 60 s / PsB 121 s 742.0027 – 743.0346 743.0342 743.0343

ABIPlAs® cUT 70 742.d043 742.d052 – 743.0342 –
ABIPlAs® cUT 110 745.d070 742.d052 – 743.0342 –
ABIPlAs® cUT 150 745.d070 742.d052 – 743.0342 –
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.0056 742.d052 – 743.0342 –

ABIPlAs® cUT 70 MT 757.d087 500.d049 – 757.d089
ABIPlAs® cUT 110 MT 757.d087 500.d049 – 757.d089
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d087 400.0137 – 757.d089
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1008 – – 780.0260
AUT PsB 60 l 743.0211 – – –
AUT PsB 121 l 743.0211 – – –
ABIPlAs® Weld 100 W MT 698.1017 – 775.1341 780.0222
ABIPlAs® Weld 150 W MT 698.1017 – 775.1341 780.0222
ABIPlAs® Weld 100 W MT 70 698.1017 – 775.1341 780.0222
ABIPlAs® Weld 150 W MT 70 698.1017 – 774.1341 780.0222

ABIPlAs® cUT 70 745.d046 – 185.d065 400.d252 –
ABIPlAs® cUT 110 745.d046 – 185.d065 400.d252 –
ABIPlAs® cUT 150 757.d003 – 185.d065 400.d252 –
ABIPlAs® cUT 200 W 758.d001 – 185.d039 – –
PsB 31 KZs / KKs 742.0044 – 185.0010 – 002.0064
PsB 31 hfs 742.0044 – 185.0010 – 742.0185
PsB 60 s 743.0038 – – – –
PsB 121 s 743.0038 – – – –
ABIPlAs® Weld 100 W 180.0109 400.0940 – – 400.0991
ABIPlAs® Weld 150 W 180.0109 400.0940 – – 400.0991
ABIcUT 25K 748.0053.1 – 185.0005 – –
ABIcUT 45 748.0053.1 – 185.0005 – –
ABIcUT 75 748.0053.1 – 185.0005 – –

Rukoväte a rukoväťové rúrky, kruhové vedenia
horáku a odrezávač kondenzátu

XI. Odrezávač kondenzátu

Typ Obj. č.
odrezávač kondenzátu
náhradný filter pre odrezávač kondenzátu

X. Kruhové vedenie horáka

Typ Vozík horáka Tyč kpl. Držiak tyče
Kruž. hrot Závit

IX. Rukoväťové rúrky, adaptér, prevlečná matica, ochranná pružina a držiak horáka

Typ Rukovä-
ťová rúrka

Prevlečná matica Ochranná pružina Držiak horáka

VIII. Rukoväte, regulačné moduly, spínače, zapínacia ochrana a otočný kĺb / objímka

Typ Rukoväť Regulačný
modul

UP/DOWN

Spínač Zapínacia
ochrana

Otočný kĺb /
objímka

s pruž. nosičom
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Poznámky
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Poznámky
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www.binzel-abicor.com

T e c h n o l o g y f o r T h e W e l d e r ’ s W o r l d .

Alexander Binzel – zváracia technika, spol. s r.o.
senecká cesta, sK-931 01 Šamorín
Tel.: +421 (0) 31 562 2525
fax: +421 (0) 31 560 0063
email: office@binzel-abicor.sk

Robotické periférne zariadenia
robotické horáky
MIg/WIg/Plazma
robotický držiak cAT2/icAT
systém výmeny hrdiel
ATs-rotor
systém výmeny náradia WWs
Zariadenie na strihanie drôtu dAV
Čistiace stanice
Brs-lc, Brs-cc a Brs-fP
Jednotka pre posuv drôtu APd-Mf

Zváracie príslušenstvo
cirkulačné chladiace jednotky
Káblové zástrčky a zásuvky
separačné zmesi, spreje a pasty
a i.

MIG/MAG
Zváracie horáky na zv. v ochrannej atmosfére
Zv. horáky na automat. zváranie –
špeciálne zv. horáky

Push-Pull-zváracie horáky
Zv. horáky s odsávaním splodín
centrálne zástrčky a zásuvky

WIG
Zváracie horáky na zv. v ochrannej atmosfére
Zv. horáky na automat. zváranie –
špeciálne zv. horáky

PLASMA
rezacie horáky
Zváracie horáky
Zv. horáky na automat. zváranie –
špeciálne zv. horáky

Náš sortiment:


