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Rezacie horaky ,,ABIPLAS® CUT” vzd. chladené
Vel'kost vykonu do 70 A

ABIPLAS® CUT 70

Plazmové rezacie hordky typovej rady ABIPLAS®
CUT s k plazmovému rezaniu so stladenym vzdu-
chom ako plazmovy a studeny plyn nasaditelné
vo vietkych rezacich polohach.

Vdaka velkej ponuky plazmovych dyz a elekiréd
ako aj daldieho prisluienstva su tieto plazmové
rezacie horéky vhodné pre Sirokd oblast pouzitia.
ABIPLAS® CUT je idedlny pre individudlnu stalu
prevadzku aj pod najfaziimi podmienkami. rovnako
ako v manudlnych aj v automatizovanych aplikéciéch.

B Robustnd konstrukcia a optimélne chladenie

zaru€ujo dlho Zivotnost hordka a spotrebného
materidlu

B Rukovaf s dlhym spina¢om umoziiuje velky

odstup ruky od reznej drdzky a tym bezpeénd a
bezdnavni précu

B Rychlo vymenitelny spotrebny materidl

(vrétane izoldtora) - jednoduchd manipuldcia

B Velky vyber spotrebného materidlu a

prisludenstva

ABIPLAS® CUT 70
ABIPLAS® CUT 70 MT
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

%
Spdsob chladenia: vzduchom
Pilotny prid: 15-22 A (max. 25 A)
Zafazenie: 70 A (pri 60 % DZ)
50 A (pri 100 % DZ)
Druh plynu: stlaceny vzduch
Prietok plynu: cca 155 |/min
Prevadzkovy tlak: 5-5,5 bar
Hodnoty vzduchu stanovené
s dyz. otvorom 1,1 mm:
- plazmovy vzduch: cca 22 |/min.
- softdtart; =12 |/min.
Cas doplfiania plynu: = 60 Sek.
Druh zépalu: HF (VF)
Doddvka plynu: stlaéeny vzduch ako plaz-
movy a chladeny plyn
ABIPLAS® CUT 70 MT Napéitie zapalu: 7 kv
Vykon rezania: max. 25 mm pri 70 A
zdvislé od materidlu a
zdroja produ
Hordk kompletny Ob;j. ¢. Telo horaka
Typ Pripoj 6m* Typ Obij. ¢.
ABIPLAS® CUT 70 Samostatny pripoj G1/4* 742.D004 ABIPLAS® CUT 70 742.D022
ABIPLAS® CUT 70 Centrdlny pripoj* * 742.D037 ABIPLAS® CUT 70 742.0022
ABIPLAS® CUT 70 MT Samostatny pripoj G1/4* 742.D110 ABIPLAS® CUT 70 MT 742.D109
ABIPLAS® CUT 70 MT  Centrdlny pripoj* * 742.0111 ABIPLAS® CUT 70 MT 742.D109

* Iné dIzky na vyziadanie.

**Dbaijte pre bezpeénost uZivatela na to, aby centrdlna koncovka na zdroji pridu zodpovedala EN 60 974-1. Pri objedndvke udévaijte presny typ zdroja ako aj pokrytie

konektora.



ABIPLAS® CUT 70, ABIPLAS® CUT 70 MT

Spotr. mat. /

nahr. diely
Izolator .
| 742.D012
Elektréda (Bj=10) standard dlhé
| 742.D056 | 742.D057
Virivy krozok (Bj=2) -
| 742.D073
< - aay (omadd
Dyza Standard standard s krizovou dlha dlhé s krizovou
(Bj=10) drazkou (Bj=10) (Bj=5) drazkou (Bj=5)
20,9 mm/30A 742.D008 742.D027 742.D014 742.D029
@ 1,1 mm /30-50 A - - 742.D038 -
@ 1,1 mm /30-60 A 742.D018 742.D028 - -
@ 1,2mm /50-70 A 742.D041 - - -
Telo hlavice (Bj=2)
| 742.D078
Ochrana proti rozstreku (Bj=2)
| 7420113
Dinstanéna pruzina® (Bj=2)
| 742.D010
Fezetova dyza*
742.D114
]
p_ N |
C b
Korunkové dyza dlha*
| 742.D060
Prepal'ovacia dyza na diery*
| 742.D063

*pre ruéné rezacie hordky




Rezacie horaky ,,ABIPLAS® CUT” vzd. chladené
Vel'kost vykonudo 110 A

B Robustnd konstrukcia a optimdlne chladenie B Rychlo vymenitelny spotrebny materidl
zaruéuju dho Zivotnost hordka a spotrebného (vratane izoldtora)
materidlu B Velky vyber spotrebného materidlu a
B Rukovdf s dlhym spinaéom umozZiiuvje velky prislu§enstva

odstup od reznej drdzky a tym bezpeénid a bezi-
navni prdcu

ABIPLAS® CUT 110

ABIPLAS® CUT 110
ABIPLAS® CUT 110 MT
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Spdsob chladenia: vzduchom

Pilotny prid: 15-25 A (max. 27 A)

Zafazenie: 110 A (pri 60 % DZ)
90 A (pri 100 % DZ)

Druh plynu: stlaceny vzduch

Prietok plynu: cca 180 |/min.

Prevadzkovy tlak: 5-5,5 bar

Hodnoty vzduchu stanovené
s dyz. otvorom 1,1 mm:
- plazmovy vzduch: cca 30 |/min.

- softstart: =15 |/min.
Cas doplfiania plynu: = 60 Sek.
Druh zdpalu: HF (VF)
ABIPLAS® CUT 110 MT Dodévka plynu: stlaeny vzduch ako plaz-
movy a chladeny plyn
Napétie zdpalu: 7 kv
Vykon rezania: max. 40 mm pri 110 A

zd4vislé od materidlu a
zdroja produ

Hordk kompletny Ob;j. ¢. Telo horaka

Typ Pripoj 6m* Typ Obij. ¢.
ABIPLAS® CUT 110 Samostatny pripoj G1/4" 745.D001 ABIPLAS® CUT 110 745.D0025
ABIPLAS® CUT 110 Centralny pripoj* * 745.D048 ABIPLAS® CUT 110 745.D025
ABIPLAS® CUT 110 MT  Samostatny pripoj G1/4" 745.D035 ABIPLAS® CUT 110 MT 745.D051
ABIPLAS® CUT 110 MT  Centrdlny pripoj** 745.D059 ABIPLAS® CUT 110 MT 745.D051

*Iné dizky na vyZiadanie.

**Dbaijte pre bezpeénost uZivatela na to, aby centrdlna koncovka na zdroji pridu zodpovedala EN 60 974-1. Pri objednévke udévaijte presny typ zdroja ako aj pokrytie
konektora.



ABIPLAS® CUT 110, ABIPLAS® CUT 110 MT

Spotr. mat. /

nahr. diely
Izolator .
745.0020
s il RV T
¢ v
Elektréda (Bj=5) standard dlhé
| 745.D008 | 745.0016
Virivy krozok (Bj=2) .
| 745D113
Y -
R (g - 1)
g -
Dyza (Bj=5) standard dyza na dlha dlha s krizovou
drazkovanie drazkou
@ 1,0 mm / 30-50 A 745.D018 - - -
@ 1,2 mm / 40-70 A 745.D010 - - -
@ 1,2mm /50A - - 745.D066 745.D068
@ 1,4 mm /70-90 A 745.D017 - - -
@ 1,6mm/90-110 A 745.D065 - - -
Dyza na drézkovanie - 745.D067 - -
Telo hlavice (Bj=2) g
| 745.D204
Ochrana proti rozstreku (Bj=2)
| 757.0092
Distanéna pruzina™ (Bj=2) (LD
| 7450012
Fazetova dyza*™ :
757.D090
Prepal'ovacia dyza na diery * =
| 757.D098

*pre ruéné rezacie horéky




Rezacie horaky ,,ABIPLAS® CUT” vzd. chladené
Vel'kost vykonu do 150 A

B Rychlo vymenitelny spotrebny materidl
(vratane izoldtora) - jednoduchd manipulécia

B Velky vyber spotrebného materidlu a
prisluSenstva - pre vietky rezacie dlohy

B Robustnd konstrukcia a optimélne chladenie
zaru€ujd dlhd Zivotnost hordka a spotrebného
materidlu

B Rukovdf s dlhym spinaéom umozZiiuje velky
odstup od reznej drdzky a tym bezpeéni a
bezinavnd pracu

ABIPLAS® CUT 150

ABIPLAS® CUT 150
ABIPLAS® CUT 150 MT
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:

Spésob chladenia: vzduchom

Pilotny prid: 15-27 A (max. 29 A)

Zafazenie: 150 A (pri 60 % DZ)
120 A (pri 100 % DZ)

Druh plynu: stlaéeny vzduch

Prietok plynu: cca 235 |/min.

Prevadzkovy tlak: 5-5,5 bar

Hodnoty vzduchu s dyzovym

otvorom 1,1 mm:

- plazmovy vzduch: cca 39 |/min.

- soft3tart; =215 1/min.

Cas dopliiania plynu: = 60 Sek.

Druh zépalu: HF (VF)

ABIPLAS® CUT 150 MT

stlaéeny vzduch ako plaz-
movy a chladeny plyn
Napdtie zapalu: 7 kv

Vykon rezania: max. 55 mm pri 150 A
z4vislé od materidlu a
zdroja pridu

Dodévka plynu:

Horak kompleiny Obj. ¢. Telo horaka

Typ Pripoj 6m* Typ Obij. é.
ABIPLAS® CUT 150 Samostatny pripoj G1/4" 757.D001 ABIPLAS® CUT 150 757.0020
ABIPLAS® CUT 150 Centrélny pripoj** 757.D023 ABIPLAS® CUT 150 757.D020
ABIPLAS® CUT 150 MT  Samostatny pripoj G1/4" 757.D029 ABIPLAS® CUT 150 MT 757.D028
ABIPLAS® CUT 150 MT  Centrdlny pripoj** 757.D033 ABIPLAS® CUT 150 MT 757.D0028

*Iné dizky na vyZiadanie.

** Dbaijte pre bezpeénost uzivatela na to, aby centrélna koncovka na zdroji pridu zodpovedala EN 60 974-1. Pri objedndvke uddavaite presny typ zdroja ako aj pokrytie

konektora.



ABIPLAS® CUT 150, ABIPLAS® CUT 150 MT

Spotr. mat /

nahr. diely .
Izolator
757.D032
Elektréda (Bj=5) standard dlhéa
757.D008 757.D017
Virivy krozok (Bj=2) .
| 757.D060
@ . BT [—_T
Dyza (Bj=5) standard dyza na drazkovanie dlhé s kryzovu
drazkou
& 1,2mm/50A - - 757.D016
@1,2mm/70A 757.D037 - -
& 1,5mm/70-90 A 757.D009 - -
& 1,6mm/90-120 A 757.D010 - -
& 1,8mm/120-150 A 757.D011 - -
Dyza na drézkovanie - 757.D015 -

Telo hlavice (Bj=2)

| 757.D091

Ochrana proti rozstreku (Bj=2)
| 757.D092

=

Distanéna pruzina™® (Bj=2)
| 7450012

"

Fazetova dyza*

757.D090

Prepal'ovacia dyza na diery*
[ 757.D098

*pre ruéné rezacie horéky




Rezacie horaky ,,ABIPLAS® CUT” kvap. chladené
Vel'kost vykonu do 200 A

Markantny v dizajne, inovativny a kompetentny v
technolégii - ABIPLAS® CUT 200 W, kvapalinou
chladeny plazmovy rezaci horék od ABICOR BIN-
ZEL ( v ruénom a strojnom prevedeni).

Priamo chladend plazmova elektréda a tym vysoké
Zivotnosf plazmovej elekirédy a plazmovej dyzy
ako aj jednoduché konstrukcia s malym mnoZstvom,
rychlo vymenitelnych spotrebnych dielov si len

niektoré z prednosti.

Najvyssie moznd efektivita, najlepsi rezaci vykon a
viac flexibility pre najlepsie vysledky v kazdodennom
nasadeni.

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT

Vybava standard / Specidl
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:

.

Spdsob chladenie: kvapalinou

Pilotny prid: 15-27 A (max. 29 A)

Zafazenie: 200A /160 A
ABIPLAS® CUT 200 W pri 100 % DZ)

Druh plynu: stlaceny vzduch

Prevadzkovy tlak: 3,5-4,5 bar / 3,5 bar
Hodnoty vzduchu stanovené

dyz. otvorom 1,8 mm:
- plazmovy vzduch:

cca 39 |/min. / cca 21

[/min.

- soffstart; 215 |/min.

Cas doplfiania plynu: = 20 Sek.

Druh zépalu: HF (VF)

Dodévka plynu: stlaeny vzduch ako plaz-
movy plyn

Napétie zdpalu: 7 kv

max. 70 mm pri 200 A /
max. 60 mm pri 160 A

zavislé od materidlu a

Vykon rezania:

ABIPLAS® CUT 200 W MT zdroja pridu

Hordak kompletny (vybava standard) Ob;j. é. Telo hordka

Typ Pripoj 6m 12m Typ Obij. ¢.

ABIPLAS® CUT 200 W Samostatny pripoj 758.0050 758.0062 ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Samostatny pripoj 758.1012 758.1019  ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016
ABIPLAS® CUT 200 W Centralny pripoj* 758.0054 758.0063 ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Centrélny pripoj* 758.1015 758.1020  ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016

Horak kompletny (vybava $pecial) Ob;j. é.

Typ Pripoj 6m 12m
ABIPLAS® CUT 200 W Samostatny pripoj 758.0052 758.0064
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Samostatny pripoj 758.1014 758.1021
ABIPLAS® CUT 200 W Centrdlny pripoj* 758.0061 758.0065
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Centrélny pripoj* 758.1018 758.1022

**Dbaijte pre bezpeénosf uZivatela na to, aby centrdlna koncovka na zdroji prddu zodpovedala en 60 974-1.
Pri objedndvke udavaite presny typ zdroja ako aj pokrytie konektora.




ABIPLAS® CUT 200 W, ABIPLAS® CUT 200 W MT

Spotr. mat. /

nahr. diely .

Izolator
757.D032
Elektréda (Bj=5) standard Special”
758.0030 758.0031
Virivy kriozok standard Special*
757.D060 758.0028
b o
Plazmova dyza (Bj=10) standard Special”
@ 1,2 mm / 40-70 A 758.0035 758.0040
@ 1,4 mm /70-90 A 758.0036 758.0041
@ 1,6 mm /90-120 A 758.0037 758.0042
@ 1,8mm /120-160 A 758.0038 758.0043
@ 2,0 mm / 160-200 A 758.0039 758.0044
Dyza na drazkovanie* * I
758.0073 | -
Ochranna hlavica
758.0020
m
Ochrana proti rozstreku .
| 758.0026
Drziak odstupu Prepal'ovacia dyza na diery Fazetova dyza™** Korunkova dyza
| 758.0070 | 758.0027 758.0069

*Vybava “Ipecidl” je uréend pre plazmové zariadenia bez funkcie softitart ako aj pre zariadenia, pri ktorych mé horék problémy so zépalom pri pouZiti $tand. vybavy.

**Max. 150 A, pouziva sa namiesto $tandardnej plazmovej dyzy.

***Fazetovd dyza je uréend pre verziu MT ako pomécka nastavenia.



Plazmové rezacie horaky ,, ABICUT” vzduch. chladené
Vel'kost vykonu do 40 A

Vzduchom chladené plazmové rezacie hordky linie

LABICUT” s0 uréené na plazmové rezanie so
stlagenym vzduchom od 25 do 75 A vo vietkych
beznych rezacich poziciach. Robustné v konstrukeii,

inovativne v dizajne.

B Ergonomicky formovang, krétka rukovér -

najlepsia moznd manipuldcia

B Inovativna ochrana zapnutia - pre bezpedn(
prdcu

ABICUT 25K

ABICUT 45

Akurdtny spinaé - komfortné ovladanie
Robustnd konstrukcia a optimélne chladenie -
dlhé Zivotnost hordka a spotrebnych dielov

B Redukcia ndkladov pri termickom deleni kon-
takinym zapalovanim horékov

B Kompatibilné so vietkymi plazmovymi rezacimi
zdrojmi prddu

ABICUT 25K
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Spésob chladenia:
Pilotny prid:

vzduchom

10-15 A (max. 18 A)

ZataZenie: 20 A (pri 35 % DZ)
Druh plynu: stlaéeny vzduch
Prietok plynu: cca 29 |/min.
Prevadzkovy tlak: 2 bar

Hodnoty vzduchu stanovené
s dyz. otvorom 0,65 mm:

- plazmoyy vzduch: cca 8,5 |/min.
Cas doplfiania plynu: 2 60 Sek.
Druh zépalu: kontakt

Doddvka plynu: stlaéeny vzduch ako plaz-
movy a chladeny vzduch
6 mm pri 20 A

z4vislé od materidlu a
zdroja pridu

Vykon rezania:

ABICUT 45
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:
Spésob chladenia:
Pilotny prid:

vzduchom

10-15 A (max. 18 A)

Zafazenie: 40 A (pri 60 % DZ)

Druh plynu: stlaéeny vzduch

Prietok plynu: cca 119 |/min.
Prevadzkovy tlak: 5 bar

Hodnoty plynu stanovené s dyz. otvorom 0,8 mm:
- plazmoyy vzduch cca 15,5 1/min.

Cas doplfiania plynu: 2 60 Sek.

Druh zdpalu: kontakt

stlaéeny vzduch ako plaz-
movy a chladeny plyn

10 mm pri 40 A

z&vislé od materidlu a
zdroja pridu

Dodévka plynu:

Vykon rezania:

Horak kompletny

Typ Pripoj

ABICUT 25K (2-adrig) Samostatny pripoj
ABICUT 25K (4-adrig) Samostatny pripoj
ABICUT 45 Samostatny pripoj
ABICUT 45 Centrdlny pripoj*

Obj. &
4m 6m
748.0054.1 -
748.0047.1 -
- 748.0046.1
- 748.0056.1

Telo hordka

Typ Obj. ¢.

ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 25K / 45 748.0020.1

*Dbaijte pre bezpeénost uZivatela na to, aby centrélna koncovka na zdroji pridu zodpovedala EN 60 974-1.
Pri objedndvke udévaite presny typ zdroja ako aj pokrytie konektora.
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ABICUT 25K, ABICUT 45

Spotr. mat. / ABICUT 25K ABICUT 45
nahr. diely
= i S ——s
Elektréda (Bj=10) standard dlha standard dlha
| 748.0032.10 748.0048.10 748.0032.10 748.0048.10

Virivy krozok (Bj=2)

748.0033.2

748.0033.2

=

e

= e

Dyza (Bj=10) standard dlhé s krizovou standard dlhé s krizovou
drazkou drazkou

@ 0,65 mm / 20-25 A 748.0034.10 - 748.0034.10 -

@ 0,80 mm / 20-40 A 748.0035.10 - 748.0035.10 -

@ 0,90 mm / 20-40 A - 748.0049.10 - 748.0049.10

Ochranna hlavica (Bj=2)

25A/45A 748.0042.2 748.0043.2
35 A 748.0052.2 -
( .l ( .l
| b | b
Distanéna pruZina (Bj=5) ’ ’
| 748.0050.5 748.0050.5




Plazmové rezacie horaky ,, ABICUT” vzduch. chladené
Vel'kost vykonu do 75 A

B Ergonomicky formovand, krétka rukovér - B Kompatibilné so vietkymi plazmovymi rezacimi
najlepsia moZnd manipuldcia zdrojmi produ

B Inovativna ochrana zapnutia - pre bezpedn( B Ndrazu odolnd ochrannd hlavica zo $pecidl-
prdcu neho materidlu

B Akurdtny spinaé - komfortné ovlddanie B Dvojstupfiovd distanénd ochrana pre naijlepsie

B Robustnd konstrukcia a optimdlne chladenie - rezacie vysledky a bezporuchovy rezaci proces
dlhé Zivotnost hordka a spotrebnych dielov vo vysoko ako aj nizkoampérovej oblasti

B Redukcia nékladov pri termickom deleni kon- B Opciondlne s koaxidlnym ké&blom
taktinym zapal'ovanim horékov B Opciondlne v HF prevedeni

ABICUT 75

ABICUT 75 HF

ABICUT 75 Koaxialkabel
ABICUT 75 HF Koaxialkabel

ABICUT 75 Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Spésob chladenia: vzduchom

Pilotny prid: 15-22 A (max. 25 A)
ZataZenie: 75 A (pri 60 % DZ)
Druh plynu: stlaeny vzduch
Prietok plynu: cca 135 |/min.
Prevadzkovy tlak: 5-5,5 bar

Hodnoty vzduchu stanovené
s dyz. otvorom 1,2 mm:
- plazmovy vzduch: cca 25 |/min.

- soffstart; 212 |/min.

Cas dopliania plynu: = 60 sek.

Druh zépalu: kontakt / HF (VF)

Doddvka plynu: stlaceny vzduch ako plaz-
movy a chladeny vzduch

Napétie zdpalu: 7 kV HF (VF)

Vykon rezania: 20 mm pri 75 A

zdvislé od materidlu a
zdroja pridu

ABICUT 75 Koaxialkabel

Horak kompletny Obij. ¢. Telo horaka

Typ Pripoj* 6m Typ Obij. ¢.
ABICUT 75 Samostatny pripoj G1/4" 748.0124.1 ABICUT 75 748.0100.1
ABICUT 75 Centrdlny pripoj* * 748.0130.1 ABICUT 75 748.0100.1
ABICUT 75 HF Samostatny pripoj G1/4" 748.0125.1 ABICUT 75 HF 748.0100.1
ABICUT 75 HF Centrélny pripoj** 748.0131.1 ABICUT 75 HF 748.0100.1
ABICUT 75 koaxidlny kdbel Centrdlny pripoj* * 748.0132.1 ABICUT 75 koax. kdbel 748.0100.1
ABICUT 75 VF (HF) Centrdlny pripoj** 748.0133.1 ABICUT 75 HF koax. kdbel 748.0100.1

koaxiélny kébel

*Iné varianty pripojov zo strany stroja na vyziadanie.

**Dbaijte pre bezpeénost uzivatela na to, aby centrdlna koncovka na zdroji pridu zodpovedala EN 60 974-1.
Pri objedndvke uddévaite presny typ zdroja ako aj pokrytie konektora.
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ABICUT 75

Spotr. mat / Standard VF (HF) prevedenie
nahr. diely
Chladiaca rorka (Bj=2) standard standard dlhé

| 748.0116.2 | 748.0116.2 748.0129.2
Elektréda (Bj=10) standard standard dlha

| 748.0118.10 | 748.0118.10 748.0128.10
Virivy krozok (Bj=2)

| 748.0108.2 748.0117.2
Dyza (Bj=10) standard standard dlha
@ 1,0 mm / bis 55 A 748.0119.10 748.0119.10 -
@ 1,2mm /bis 75 A 748.0120.10 748.0120.10 -
@ 1,0 mm / bis 50 A - - 748.0121.10
@ 1,2 mm / bis 70 A - - 748.0122.10
Tlaéna pruzina (Bj=5) 0

| 748.0107.5
Ochranna hlavica (Bj=2) w w

| 748.0112.2 748.0112.2
Distanéna pruzina (Bj=5)

| 748.0115.5 748.0115.5

= =

Distanénd ochrana (Bj=2)

| 748.0127.2 748.0127.2




Plazmové rezacie horaky ,PSB“ vzd. chladené
Vel'kost vykonu do 30 A

Plazmovy rezaci hordk PSB 31 - robustny a spolah- M Jednoplynové zariadenia, vylozené pre

livy klasicky horék pre oblast ru&ného rezania s kontakiné zapal'ovanie (KZS)

bezpecnostnym vypinanim. B Jednoplynové zariadenia, vyloZené pre
kontaktno - skratové zapalovanie (KKS)

V zavislosti od vybavy a zodpovedajiceho B Jednoplynové zariadenia, vyloZené pre vysoko-

kdblového zvézku je PSB 31 nasaditelny pre: napéfové impulzné zapalovanie (HFS)

PSB 31 KZS

PSB 31 HFS

PSB 31 KKS

Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:
Spdsob chladenia: vzduchom

Pilotny prud: 10-15 A (max. 18 A)
Zafazenie: 30 A (pri 60 % DZ)
Druh plynu: stlaceny vzduch
Prietok plynu: cca 130 |/min.
Prevadzkovy tlak: 3,5-4,5 bar

Hodnoty vzduchu stanovené

s dyz. otvorom 1,0 mm:

- plazmovy vzduch: cca 12,5 |/min.
Cas doplfania plynu: = 15 Sek.

Druh zépalu: kontakt / HF (VF)

Dodévka plynu: stlageny vzduch ako plaz-
movy a chladeny vzduch

Napdtie zapalu: 7 kV HF (VF)

Vykon rezania: max. 10 mm pri 30 A

z4vislé od materidlu a
zdroja produ

Horak kompleiny Obj. ¢. Telo horaka

Typ Pripoj 4 m 6m Typ Obj. ¢.
PSB 31 KZS  Jednop. s kontakinym zapal'ovanim 742.0046 742.0087 PSB 31 S 742.0104
PSB 31 HFS  Jednop. s bezdotyk. zapal'ovanim 742.0109 742.0134 PSB 31 S 742.0104
PSB 31 KKS  Jednop. so skrat. - kont. zapalovanim  742.0135 742.0136 PSB 31 S 742.0104

Pozor! Bezpecnostné upozornenie: Kazdy zdsah na a v hordku je mozné vykonat az po odpojeni zdroja pridu - bezohladu na to, & sa jednd o vymenu spotrebného
materidlu alebo o montéz hordka.
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PSB 31 KZS / PSB 31 KKS / PSB 31 HFS

Spotr. mat. / Prevedenie KZS Prevedenie KKS Prevedenie HFS
nahr. diely
o= ‘h - ‘h — —

Elektréda (Bj=10) R = mmbe e

15,0 mm 742.0015 742.0015 742.0015 -

15,5 mm 3tandard 742.0016 742.0016 742.0016 -

17,5 mm - - - 744.0064
Pruzina (Bj=10) m

| 744.0024 - _

Vodiace puzdro / ' Vodiace pizdro . Izola&nd objimka l' Izolagnd objimka

izolaéna pruzina (Bj=10)
| 742.0025 742.0082 | 742.0038

(i =i C T

b -

Plazmové dyza (Bj=10)

@ 1,0 mm / 30-40 A 742.0011 742.0083 742.0011 742.0030
@ 1,2 mm / 40-50 A 742.0026 742.0105 742.0026 =
(I

Pruzina (Bj=10)

- 742.0084 -

Ochranna hlavica (Bj=10)
| 742.0004 742.0086 742.0004

i m
Pruz. krozok (Bj=10) 'J J "J -)
| - 742.0089 742.0089

i i i

| 742.0099 742.0099 742.0099

Bezpeénostna svorka




Plazmové rezacie horaky “PSB”

vzd. chladené ¢ Vel'kost vykonu do 100 A

PSB 60 jednoplyn a PSB 12 dvojplyn - robustné a
spolahlivé hordky, niekolko rokov osvedéené a stdle
este aktudlne:

B pre oblast ruéného rezania, s bezpe&nostnym
vypinanim

B pre stroje s vysokonapé&fovym impulznym
zapalovanim

PSB 60 S

PSB 121 S

-

w s

AUTPSB 60 L

AUTPSB 1211L

)
P
w s

PSB60S /AUTPSB60L
Technické vdaje podl'a EN 60 974-7:

Spésob chladenia: vzduchom

Pilotny prid: 15-22 A (max. 25 A)
ZataZenie: 60 A (pri 35 % DZ)
Druh plynu: stlaéeny vzduch
Prietok plynu: cca 150 |/min.
Prevadzkovy tlak: 5-6 bar

Hodnoty vzduchu stanovené
s dyz. otvorom 1,3 mm:
- plazmovy vzduch: cca 18,5 |/min.

- softstart; 212 |/min.

Cas dopliania plynu: 2 60 Sek.

Druh zépalu: HF (VF)

Dodévka plynu: stlaeny vzduch ako plaz-
movy a chladeny vzduch

Napdtie zapalu: 7 kv

Vykon rezania: max. 10 mm pri 30 A

z4vislé od materidlu a
zdroja produ

PSB 121S/AUTPSB 1211L
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Spésob chladenia: vzduchom

Pilotny prid: 15-22 A (max. 25 A)
ZataZenie: 100 A (pri 35 % DZ)

Druh plynu: stlaceny vzduch

Prietok plynu: cca. 150 |/min.
Prevadzkovy tlak: 3,5-4,5 bar (plazmovy plyn)

5,5-7,0 bar (chladeny plyn)
Hodnoty vzduchu stanovené
s dyzovym otvorom 1,5 mm:

- plazmovy vzduch: cca. 18 |/min.

- soffstat 212 |/min.

Cas doplfiania plynu: = 60 Sek.

Druh zdpalu: VF (HF)

Napétie zdpalu: 7 kv

Vykon rezania: max. 40 mm pri 100 A

zd4vislé od materidlu a
zdroja produ

Horak kompletny Obij. ¢. Telo horaka

Typ Pripoj 4m 6m Typ Obij. ¢.
PSB 60 S Jednop. / s pruz. nosi¢om a pruz. 745.0051 745.0038 PSB 60 S 745.0035
AUTPSB 60 L Jednop. / s pruz. nosi¢om - 745.0025 AUT-PSB 60 L 745.0021
PSB 121 S Dvojp. / s pruz. nosi¢. a roh. dyzou 747.0078 747.0075 PSB 121 S 747.0136
AUT PSB 121 L Dvojp. / s pruz. nosi¢om - 747.0010 AUT-PSB 121 L 747.0005

Pozor! Bezpecnosiné upozornenie: Kazdy zdsah na a v hordku je mozné vykonat az po odpojeni zdroja pridu - bezohladu na to, & sa jednd o vymenu spotrebného

materidlu alebo o montdz hordka.
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PSB60S /AUT-PSB60L/PSB121S/AUTPSB121L

Spotr. mat. /
nahr. diely

|

Elektréda (Bj=10)

| 743.0441

(i

Plazmové dyza (Bj=10)

D

@ 1,0 mm / 30-40 A 743.0122
@ 1,3 mm/ 50-60 A 743.0142
@ 1,5 mm/ 70-80 A 743.0132
@ 1,8 mm/90-100 A 743.0209
@ 2,0 mm / nad 100 A 743.0355

743.0202
743.0261
743.0203
743.0262

' Y A 'ﬁﬂ.

-

Nosié pruziny / Nosié Distanéna Nosi¢ pruz.
distanéna obj. / pruziny objimka kol. pre faz. rez
nosi¢ distanénej obij.

| 743.0131 | 743.0125 | 743.0114
Distanéna dyza / Roh. dyza Pruz. Distanéna Rohova
rohova dyza / kpl. pre nosi¢ krozok dyza dyza
pruz. krozok pruz.

| 743.0267 | 743.0149 [743.0170[743.0127[743.0168] -

Nosi¢ distanénej dyzy

| = 743.0126

Bezpeénostnd svorka kpl.

| 743.0407




Plazmové zvar. horaky ,, ABIPLAS® WELD”
kvapalinou chladené

S ABIPLAS® WELD prezentuje ABICOR BINZEL
novd generdciu plazmovych zvdracich horékov

pre najvys3iv hospoddrnost. Vd'aka extrémne malej
stavby ulahéujo ABIPLAS® WELD hordky pristupnosf
préve pri zloZitych geometridch. Mimoriadne
stabilny zvdraci proces umoziiuje zvdranie bez
rozstreku ako aj zvarové stehy vysokej akosti.

Tym odpadaji néroéné dodato&né prace. A to
vietko v manuélnej a automatizovanej oblasti.

ABIPLAS® WELD
100 W MT

ABIPLAS® WELD
150 W MT

ABIPLAS® WELD 100 W

ABIPLAS® WELD 100 W
ABIPLAS® WELD 100 W MT
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Spdsob chladenia: kvapalinou

Zvéraci prid: 3-100 A

Doba zapnutia: 100 %

Rychlost zvarania: Vs do 1,5 m/min.
& Pricmer dyzy: 0,8-3,6 mm

Potrebny chladiaci vykon: 1,1 KW

ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 150 W MT
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

ABIPLAS® WELD 150 W Spdsob chladenia: kvapalinou
Zvéraci prod: 15-150 A
Doba zapnutia: 100 %
Rychlost zvarania: Vs do 4,0 m/min.
Priemer dyzy: 1,2-3,0 mm

Potrebny chladiaci vykon: 1,5 KW

Hordk kompletny Ob;. ¢. Telo hordaka

Typ Prevedenie” 4 m 8m Typ Obij. ¢.
ABIPLAS® WELD 100 W Centrdlny pripoj 698.0075 698.0085 ABIPLAS® WELD 100 W 698.0001
ABIPLAS® WELD 100 W MT 70  Centrdlny pripoj 698.1010 698.1011 ABIPLAS® WELD 100 W MT 70 698.0134
ABIPLAS® WELD 100 W MT Centrdlny pripoj 698.1013 698.1014 ABIPLAS® WELD 100 W MT 698.1001
ABIPLAS® WELD 150 W Centrdlny pripoj 698.2023 698.2024 ABIPLAS® WELD 150 W 698.2001
ABIPLAS® WELD 150 W MT 70  Centrdlny pripoj 698.3009 698.3010 ABIPLAS® WELD 150 W MT 70 698.2080
ABIPLAS® WELD 150 W MT Centrdlny pripoj 698.3011 698.3012 ABIPLAS® WELD 150 W MT 698.3001

*Dalsie prevedenia (jednopripoj alebo s centrdlnou koncovkou) na vyZiadanie.
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ABIPLAS® WELD 100 W / MT
ABIPLAS® WELD 150 W / MT

Spotr. mat. /
nahr. diely

Hlavica hordka

ABIPLAS® WELD 100 W / MT

@

ABIPLAS® WELD 150 W / MT

@ 1,0 mm 698.0058 -
@ 1,6 mm 698.0059 698.2033
@ 2,4 mm 698.0016 698.2030
@ 3,2 mm 698.0027 698.2012
57 mm 57 mm
¢ T f

Wolframova elektréda — —
@ 1,0 mm 698.0064 -
@ 1,6 mm 698.0065 698.0065
@ 2,4 mm 698.0066 698.0066
@ 3,2 mm 698.0067 698.0067
Centrovacia keramika
@ 1,0 mm 698.0054 =
@ 1,6 mm 698.0055 698.2035
@ 2,4 mm 699.0081 698.2032
@ 3,2 mm 698.0029 698.2020
Izolaény krozok

| 698.0048 699.0041
Plazmové dyza - - ‘ ﬂ
@ 0,8 mm 698.0060 698.0077 - -
@ 1,2 mm 698.0061 698.0078 698.2036 -
@ 1,4 mm - - 698.2037 -
@ 1,6 mm - - 698.2038 698.2057
@ 1,7 mm 698.0062 698.0079 - -
@ 1,8 mm - - 698.2014 -
@ 2,0 mm - - 698.2015 698.2058
@ 2,3 mm 698.0019 698.0080 698.2016 -
@ 2,6 mm 698.0063 698.0081 698.2017 698.2059
@ 3,0 mm 698.0030 - 698.2018 -
@ 3,6 mm 698.0053 - - -
Plynovy difozor m m

698.0012 698.2009

Plynova hubica

| 698.0015 | 698.0082 | 699.0071 | 698.2060

— e e =R

Kaliber | EY

| 698.0018 | 698.0083 | 698.2019 | 698.2062

2II.



Komponenty kablovych zvéazkov a kablové zvéazky

I. Komponenty kablového zvézku PLAZMA rezacich horakov vzduchom chladenych

Typ

ABIPLAS® CUT 70
ABIPLAS® CUT 70 MT
ABIPLAS® CUT 110
ABIPLAS® CUT 110 MT
ABIPLAS® CUT 150
ABIPLAS® CUT 150 MT
PSB 31 KZS/KKS

PSB 31 HFS

PSB 60 S

AUT PSB 60 L

PSB 121 S

AUTPSB 121 L

Prodovy kabel Pilotny vodié Ovladaci vodié
1-pél. za meter
4m 6m Zam 2-pél. 3-pél.

- 116.D003 100.0074 - 100.0100

- 116.D003 100.0074 - 100.0100

- 116.D003 100.0074 - 100.0100

- 116.D003 100.0074 - 100.0100

- 116.D004 100.0074 - 100.0100

- 116.D004 100.0074 - 100.0100
116.0470 116.0472 - 100.0099 -
116.0470 116.0472 100.0074 100.0099 -
116.0592 116.0299 100.0074 100.0099 -

- 116.0299 100.0074 - -

- 116.0098 100.0074 100.0099 -

- 116.0106 100.0074 - -

Il. Kablové zvézky PLAZMA rezacich hordkov vzduchom chladenych

Typ

ABICUT 25K
ABICUT 25K
ABICUT 45
ABICUT 75
ABICUT 75

Popis

4-pol.
2-pdl

Standard / HF

Koax. kdbel/standard/HF

4m 6m
Samostatny pripoj  Centralny pripoj
748.0045.1 - -
748.0055.1 - -
- 748.0044.1 748.0057.1
- 748.0123.1 748.0123.1
- - 748.0134.1

Ill. Komponenty kdablového zvézku PLAZMA rezacich hordakov kvapalinou chladenych

Typ

ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT

Prodovy kabel SP

6m 12m
115.0520 115.0525
115.0520 115.0525

Pridovy kdabel CP  Pilotny vodi¢ 1-pél. Ovladaci vodic 2-pél.
12m

6m zam zam
115.0522 115.0526 100.0074 100.0099
115.0522 115.0526 100.0074 100.0099

IV. Komponenty kablového zvéazku PLAZMA zvaracich hordakov kvapalinou chladenych

Typ

ABIPLAS® WELD 100 W
ABIPLAS® WELD 100 W MT
ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 150 W MT

Prudovy kabel 1

4m 8m
150.0123 150.0124
150.0123 150.0124
150.0123 150.0124
150.0123 150.0124

Prodovy kabel 2  Pilotny vodi¢ 1-pol. Ovladaci vodi¢ 7-pél.

4m 8m zam zam
150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
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Hadice a svorky

V. Hadice na plyn a kvapalinu, vonkaisie hadice

Typ Plynova hadica Had. pre chod Had. pre chod Vonkaisia hadica
zam vpred zam vzad zam 6m Zzam

ABIPLAS® CUT 70 - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 70 MT - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 110 - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 110 MT - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 150 - - - 107.D005* -
ABIPLAS® CUT 150 MT - - - 107.D005* -
ABIPLAS® CUT 200 W 109.0032 109.0057 109.0056 - 107.0004
ABIPLAS® CUT 200 W MT 109.0032 109.0057 109.0056 - 107.0004
PSB 31 KZS/KKS - - - - 110.0018
PSB 31 HFS - - - - 110.0018
PSB 60 S - - - - 105.0005
AUT PSB 60 L - - - - 105.0005
PSB 121 S 109.0039 - - - 105.0005
AUTPSB 121 L 102.0124 - - - 105.0005
ABIPLAS® WELD 100 W 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 100 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 150 W 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 150 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005

*Len pre samostatny pripoj. Pre centrélny pripoj na vyziadanie

VI. Kozend hadica a hadicové spojka

Typ Popis Obij. ¢.
ABIPLAS® WELD 100 W Kozend hadica 0,8 m 108.0028
ABIPLAS® WELD 150 W

ABIPLAS® WELD 100 W Spojka hadice kompletnd pre spojenie koZenej / vonkajsej hadice 400.0391

ABIPLAS® WELD 150 W

VII.
Typ Obij. ¢. pre hadicu
(Bj=20) 102.0124 109.0011 109.0032 109.0055 109.0056 109.0057
Svorka @=9,0 173.0001 J J o J
s vlozkou, oznaéenie 9,5
Svorka @=6,2 173.0006 .
s vlozkou, oznadenie 6,6
Svorka @=7,5 173.0007 o
s vlozkou, ozna&enie 8,0
vorka @=5,7 173.0008 .

s vlozkou, oznaéenie 6,1




Rukovadte a rukoviétové rurky, kruhové vedenia
hordaku a odrezavac kondenzatu

VIIL. Rukoviite, regulaéné moduly, spinaée, zapinacia ochrana a otoény kib / objimka

Typ Rukovat Regulaény Spinaé Zapinacia Otoény kib /
modul ochrana objimka
UP/DOWN
ABIPLAS® CUT 70 745.D0046 - 185.D065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 110 745.D046 - 185.D065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 150 757.D003 - 185.D065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 200 W 758.D001 - 185.D039 - -
PSB 31 KZS / KKS 742.0044 - 185.0010 - 002.0064
PSB 31 HFS 742.0044 - 185.0010 - 742.0185
PSB 60 S 743.0038 - - - -
PSB 121S 743.0038 - - - -
ABIPLAS® WELD 100 W 180.0109 400.0940 - - 400.0991
ABIPLAS® WELD 150 W 180.0109 400.0940 - - 400.0991
ABICUT 25K 748.0053.1 - 185.0005 - -
ABICUT 45 748.0053.1 - 185.0005 - -
ABICUT 75 748.0053.1 - 185.0005 - -

IX. Rukovéatové rirky, adaptér, prevleéna matica, ochranna pruzina a drziak horaka

Typ Rukova- Prevleénd matica Ochranna pruzina Drziak horaka
fova rorka

ABIPLAS® CUT 70 MT 757.D087 500.D049 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 110 MT 757.D087 500.D049 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 150 MT 757.D087 400.0137 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1008 - - 780.0260
AUT PSB 60 L 743.0211 - - -
AUTPSB 121 L 743.0211 - - -
ABIPLAS® WELD 100 W MT 698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD 150 W MT 698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD TOOW MT70  698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD 150 W MT70  698.1017 - 774.1341 780.0222

X. Kruhové vedenie hordaka

Typ Vozik horaka Ty¢ kpl. Drziak tyce

250 mm 440 mm Kruz. hrot Zavit
PSB 31 742.0187 - 743.0346 743.0342 743.0343
PSB 60 S /PSB 121 S 742.0027 - 743.0346 743.0342 743.0343
s pruz. nosi¢om
ABIPLAS® CUT 70 742.D043 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 110 745.D070 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 150 745.D070 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.0056 742.D052 - 743.0342 -

XI. Odrezavaé kondenzatu

Typ Obij. ¢.
Odrezdvac kondenzétu 743.0294
Ndhradny filter pre odrezévaé kondenzdtu 743.0384
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Nas sortiment:

MIG/MAG

« Zvéracie hordky na zv. v ochrannej atmosfére

* Zv. hordky na automat. zvéranie -
3pecidlne zv. hordky

e Push-Pull-zvéracie hordky

* Zv. hordky s odsavanim splodin

¢ Centrdlne zastreky a zasuvky

WIG
* Zvdracie hordky na zv. v ochrannej atmosfére

® Zv. hordky na automat. zvéranie -
$pecidlne zv. hordky

PLASMA
* Rezacie hordky
* Zvéracie hordky

® Zv. hordky na automat. zvéranie -
$pecidlne zv. hordky

. TECHNOLOGY FOR THE WELDER"S WORLD.

' Robotické periférne zariadenia

* Robotické hordky
MIG/WIG/Plazma

* Roboticky drziak CAT2/iCAT
* Systém vymeny hrdiel
ATS-Rotor
* Systém vymeny néradia WWS
* Zariadenie na strihanie drétu DAY

* Cistiace stanice
BRS-LC, BRS-CC a BRS-FP

* Jednotka pre posuv drétu APD-MF

% Zvéracie prislusenstvo
* Cirkulagné chladiace jednotky
* Kdblové zéstreky a zdsuvky
* Separacéné zmesi, spreje a pasty

ai.

- |
.

ABICOR

BINZEL=

Alexander Binzel - zvéracia technika, spol. s r.o.

Seneckd cesta, SK-931 01 Samorin
Tel: +421(0) 31562 2525
Fax: +421 (0) 31 560 0063
Email: office@binzel-abicor.sk

www.binzel-abicor.com
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